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Lista de todas as espécies de trabalhos previstos no Caderno de Encargos

Linha | Cod.

Desighacao |Unidade | Qtd

NOTAS

0.1

As eventuais referéncias a marcas, materiais, de produtos ou equipamentos, sdo apresentadas a titulo meramente indicativo de qualidade pretendida, devendo entender-se
associadas ao termo \"ou equivalente\".

0.2

Em todos os artigos que constam deste Mapa de Quantidades, consideram-se incluidos nos pregos unitarios a apresentar, a totalidade dos trabalhos de apoio de construcéo civil e
outros preparatérios e complementares, de modo a garantir o perfeito funcionamento das instalag8es respectivas. Devem ainda incluir nos pregos unitarios os respectivos ensaios,
vistorias e certificagdes, nos termos das normas e regulamentacéo aplicavel.

0.3

Em casos de discordancia entre os elementos do projecto deve prevalecer a situagcao mais exigente.

Trabalhos Preparatorios

Montagem e desmontagem de estaleiro que inclui todas as infra-estruturas complementares e necessarias a obra, vedacdo e o arranjo paisagistico da area ocupada | vg 1
apos desmontagem. Esta também incluido a desmontagem da cobertura existente bem como a colocagdo em vazadouro autorizado. Elaboragcdo e implementacdo do
plano de seguranca e saudde incluindo os meios humanos, materiais e equipamentos.Execugéo do projecto de telas finais dos trabalhos realizados, a entrega ao dono de
obra quando da recepcéao proviséria da obra.

Abertura de caboucos para execucéo de fundagdes, incluindo carregamento, transporte e descarga em vazadouro autorizado dos excedentes. vg 1

Execucéo de fundagbes em betdo armado C15/20 com as dimensées de 0,80x0,80x0,5m com duas malhas de ferro de 6mm diam. com 10cm de afastamento, incluindo | vg 1
todos os trabalhos e fornecimentos complementares.

Trabalhos gerais

, com base quadrada em chapa de aco de 7mm de espessura e com 20x20cm desenhada para fixacdo com parafusos fixos em bucha metédlica de 12mm, com a altura | UN S
definida em desenho de arquitetura, remates e acessérios, devidamente tratado com metalizacéo e pintura com trés deméao de tinta da cor branca com uma espessura
minima da pelicula seca de 30 microns por demao, incluindo todos os trabalhos e fornecimentos.

Fornecimento e montagem do revestimento de vertentes de coberturas inclinadas, com painéis do tipo painel cobertura policarbonato alveolar opalino thermopanel 30mm | m2 225,00
- 1x9m ou similar, e acessorios, fixados mecanicamente a qualquer tipo de madre estrutural metélica (Aco S235JRC em madres metdlicas, com pegas simples de perfis
enformados a frio das séries omega, L, U, C ou Z, acabamento galvanizado e colocado em obra com parafusos). Incluindo madres em , p/p de elementos de fixacao,
acessorios e juntas, com todos os trabalhos e acessérios necessarios nomeadamente o acabamento de remate de topo de painel e cume, inclui-se ainda a substituicao
do material identico na ligagao entre edificios.

EN 10025 S275JR, em perfis laminados a quente, das séries L 100x100 com 10mm de espessura de parede, através de unides soldadas, para aplicagdo conforme | ml 200
projeto de arquitetura. Trabalhado e montado em oficina com preparagdo de superficies em grau SA21/2 segundo EN ISO 8501-1, metalizagdo e aplicagdo posterior de
duas deméaos de primario com uma espessura minima da pelicula seca de 30 microns por deméo. Formagao de camada de esmalte sintético, corbranca, sobre superficie
de ago, duas demdos de acabamento com esmalte sintético a base de resinas alcidicas, com uma espessura minima da pelicula seca de 30 microns por deméao
(rendimento: 0,075 I/m?). Limpeza e preparagéo da superficie a pintar, através de meios manuais até a deixar sem gorduras, antes de comecar a aplicacéo da 12 deméao
de primario. Inclusive ligacdes, preparacdo de bordas, soldaduras, cortes, pecas especiais, desperdicios e reparacdo em obra de quantos defeitos se originem por razdes
de transporte, manuseamento ou montagem, com o mesmo grau de preparacéo de superficies e aplicagdo de primario incluindo ainda todos os acessorios de fixacdo em
inox, nomeadamente parafusaria e abracadeiras..
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2.4

EN 10025 S275JR, em perfis laminados a quente, das séries L200x100x12, através de uniées aparafusadas com parafusos de 12mm com afastamento de 0,4m (dois em
cada ligacao) entre eles, para aplicagdo conforme projeto de arquitetura. Trabalhado e montado em oficina com preparacéo de superficies em grau SA21/2 segundo EN
ISO 8501-1, metalizacéo e aplicacdo posterior de duas demdos de primario com uma espessura minima da pelicula seca de 30 microns por deméo. Formacédo de
camada de esmalte sintético, corbranca, sobre superficie de aco, duas deméos de acabamento com esmalte sintético a base de resinas alcidicas, com uma espessura
minima da pelicula seca de 30 microns por demé&o (rendimento: 0,075 I/m2). Limpeza e preparacdo da superficie a pintar, através de meios manuais até a deixar sem
gorduras, antes de comecar a aplicagdo da 12 demédo de primario. Inclusive ligacGes, preparacéo de bordas, soldaduras, cortes, pegas especiais, desperdicios e
reparagdo em obra de quantos defeitos se originem por razées de transporte, manuseamento ou montagem, com o mesmo grau de preparacdo de superficies e
aplicagdo de primario incluindo ainda todos os acessoérios de fixagdo em inox, nomeadamente parafusaria e abracadeiras..

mi

36

2.5

EN 10025 S275JR, em perfis laminados a quente, das séries HEA220, através de unides aparafusadas com parafusos de 12mm e cantoneiras com 8mm de espessura,
para aplicagdo conforme projeto de arquitetura. Trabalhado e montado em oficina com preparacdo de superficies em grau SA21/2 segundo EN ISO 8501-1,
metalizacéo e aplicacédo posterior de duas deméaos de primario com uma espessura minima da pelicula seca de 30 microns por demé&o. Formacéo de camada de esmalte
sintético, corbranca, sobre superficie de aco, duas deméos de acabamento com esmalte sintético a base de resinas alcidicas, com uma espessura minima da pelicula
seca de 30 microns por deméao (rendimento: 0,075 I/m?). Limpeza e preparagdo da superficie a pintar, através de meios manuais até a deixar sem gorduras, antes de
comecar a aplicagdo da 12 demao de primario. Inclusive ligagdes, preparacédo de bordas, soldaduras, cortes, pegas especiais, desperdicios e reparacdo em obra de
quantos defeitos se originem por razées de transporte, manuseamento ou montagem, com o mesmo grau de preparacéo de superficies e aplicagdo de primario.

ml
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2.6

Execucéo de travamentos em forma de \"X\" com vardo de ago de 16mm de diametro, a colocar entre pérticos em ambas as extremidades da estrutura, reforcadas nas
unides atrvés de pratos em chapa de ago de 8mm formacédo de camada de esmalte sintético, cor a escolher, acabamento forja mate, sobre superficie de ago, duas
demdos de acabamento com esmalte sintético & base de resinas alcidicas, com uma espessura minima da pelicula seca de 30 microns por demé&o (rendimento: 0,075
I/m?). Limpeza e preparagdo da superficie a pintar, através de meios manuais até a deixar sem gorduras, antes de comegar a aplicacdo da 12 deméo de primario.
Inclusive ligagbes a fundacao, preparagdo de bordas, soldaduras, cortes, pecas especiais, desperdicios e reparagdo em obra de quantos defeitos se originem por razées
de transporte, manuseamento ou montagem, com o mesmo grau de preparacéo de superficies e aplicagdo de primario.

UN

10

2.7

EN 10025 S275JR. Trabalhado e montado no local com preparacéo de superficies em grau SA21/2 segundo EN ISO 8501-1, metalizagdo e aplicagdo posterior de duas
demaos de primario com uma espessura minima da pelicula seca de 30 microns por deméo. Formacéo de camada de esmalte sintético, cor a escolher, acabamento forja
mate, sobre superficie de ago, duas deméaos de acabamento com esmalte sintético a base de resinas alcidicas, com uma espessura minima da pelicula seca de 30
microns por deméo (rendimento: 0,075 I/m?). Limpeza e preparacéo da superficie a pintar, através de meios manuais até a deixar sem gorduras, antes de comecar a
aplicacdo da 12 deméao de primério. Inclusive ligagbes a fundacéo, preparacdo de bordas, soldaduras, cortes, pecas especiais, desperdicios e reparacao em obra de
quantos defeitos se originem por razdes de transporte, manuseamento ou montagem, com o mesmo grau de preparagao de superficies e aplicacao de primario, incluindo
ainda todos os acessorios de fixagdo em inox, nomeadamente parafusaria e abracadeiras.

ml

18

11

2.8

Substitui¢cdo de porgdo de grade no limite da escola, igual a existente, em ferro com tratamento por metalizagéo e pintura, com as dimensdes de A1840xL1000mm

UN

12

2.9

Fornecimento e aplicacdo de tampa em chapa perfurada de ferro, com estrutura em tubolar quadrado, com reforco ao centro com a dimensdo de 1000x900mm,
devidamente tratada por metalizacéo e pintada

UN
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